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CAPT — Prozesstechnologie
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SAVE ENERGY CO, — Abscheidung
Applikationen (Fokus Gewachshaus)
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Anlagenlbersicht
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Anlagenlbersicht mit Verflissigung
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Betriebskostenaufteilung

Aufteilung der Betriebskosten pro Jahr [%]

(bei einer wirtschaftlichen Lebensdauer von 10 Jahren)
Basierend auf spez. Brennstoffkosten: 0.05 [EUR/kWh]
CO, Produktion gasférmig (ohne Verfliissigung)

90 % WRG 0 % WRG

Operating materials,
fresh water
0.0%

Operating materials,
solvent Hortisol (CO2
absorption)
7.0%

Augxiliary Auxiliary energy, /_
energy, thermal
electrical 13.2%

Operating materials,
7.1% perating

solvent TEG (CO2

/_ polishing)

0.4%
\ Maintenance costs
: (material)

2.5%

Personal costs
(service &
maintenance)
5.0%
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Operating materials,
fresh water
0.0%

Operating materials,
solvent Hortisol (CO2
absorption)
Auxiliary energy, 3.2%
thermal
60.3% Operating materials,
solvent TEG (CO2

polishing)
0.2%

————____ Maintenance costs
(material)
1.1%

Personal costs
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maintenance)
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Auxiliary energy,
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CAPT - Prozesstechnologie
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CAPT — Prozessubersicht
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CAPT — Prozessubersicht
Referenz fiir 1.0 [ton/h] gasférmiges CO,
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Abgaseintritt, staubfrei 9 Eintritt, CO,-reiches Abgas e WRG 1 o WRG 2
I, = 9’200 [Am3/h] @6 [vol-%] O, e
Pen, kessel = 2-8 [MW] /T =150 [°C] T =39.5 [°C] (max. < 50 [°C]) Pin, wre = 1.2 [MW,,] (Werte in WRG 1 enthalten)
Xu.o = 19.9 [vol-%] (W45) (2 90% von Reboiler Heizleistung)
Xp < 10 [mg/Nm3] @6 [vol-%] O,q,, T, < 35 [°C] (< 45 [°C])
Te <55 [°C] (<55 [°C])
9 WRG-Abgaskondensator Austritt, CO,-armes Abgas 6 Heizleistung Reboiler 9 Austritt biogenes CO,
Pih wrac= 0.7 [MW, ] / 680 [I/h] Abscheiderate >80% Pih, Reboiler = 1.3 [MW,;] (trocken, gasformig)
(WRG 25% von Py, yessel) Heisswasser: I, = 1.0 [ton/h] CO,
T, < 35 [°C] (< 45 [°C)) T > 140 [°C] - T; > 120 [°C] CO, = 99%
oder Dampf: H,0 = 6’000 [ppm V] (DP =0 [°C])

T, <55 [°C] (< 55 [°C])
3 — 3.5 [bara] Dampf mit

135 — 140 [°C] Kondens.-Temp.
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SAVE ENERGY USP B2 energy
SAVE ENERGY CAPT Technologie bietet:

Maximaler Gesamtwirkungsgrad durch aktives Management von
Warmequellen und Verbrauchern mittels SaveEnergy Heat
Management

- Senkt die Produktionskosten fiir CO,

Fortschrittliches, umweltfreundliches und vollstandig biologisch
abbaubares Losungsmittel auf Salzbasis (HORTISOL®) fiir einen
stabilen und zuverlassigen Betrieb

- Geringe Wartungskosten fiir nachhaltiges und biogenes CO,
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Spezifische Parameter
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Hauptschnittstellen XY energy

1. Abgas Zusammensetzung Abgasvolumen, Temperatur und Schadstoffgehalt (insbes.: Staub, HCL, SO,, NO,).
Der Schadstoffgehalt bestimmt die erforderliche Abgasreinigung vor dem Absorber. Die
verwendete Biomasse bzw. der verwendete Brennstoff gibt hierfur einen Anhaltspunkt.

2. Interface zum Kessel Ein Dampf- oder Heisswasserkessel ist erforderlich, um Warme in der erforderlichen
Temperaturstufe bereitzustellen, idealerweise bei 140 [°C].

Die verfugbare Warmemenge bestimmt die CO,-Abscheidungsrate.

3. Interface zu Warmesenke Zur effektiven Kuhlung des CO,-Abscheidungsprozesses ist eine geeignete Warmesenke
erforderlich, idealerweise im Bereich von 35 bis 50 [°C].

Bis zu 90 % der Hochtemperaturwarme konnen auf einem niedrigeren Temperaturniveau
rekuperiert werden.
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Mogliche Abnehmer

* Gewachshduser CCU

* Endlagerung CCS (geologisch oder in Baustoffen)
* Lebensmittel- & Getrankeindustrie

* Trockeneishersteller

* E-Methanol / E-Fuels
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Kennzahlen — Gesamtbetrieb B2 energy

Gewadchshausflache gesamt 223 ha

Jahresproduktion Ca. 50 Millionen kg
Paprika pro Jahr

Saisonpersonal ca. 800 Mitarbeiter

Energiesystem Geothermie, Biomasse,
PV und KWK

09.09.2026 SAVE ENERGY Group | saveenergy.ch

Total 6 gelistete
Produktionsstatten in
Luttelgeest, Marknesse und
Nootdorp

Paprika: rot, gelb, orange
und griin

Ca. 95 % des Warmebedarfs
der Gewachshauser




Kennzahlen — CCU B energy

5.0 [tong,/h]

. e 1 53
~20'000 [tonc, /a] Bedingungen fir flissiges CO,: 18 [bar] /-23 [°C]

CO,-Produktionsrate (fllssig)

Grosstes Bauteil Durchmesser 4.0 [m], Hohe 18 [m] Absorber
. - , Dichte, gasformig: 2 [kg/m3]
05 ST EIE I - R [ Dichte, fliissig: 17020 [kg/m?] (18 [barg], -23 [°C])
. . Hortisol ist ein biogenes, vollstandig biologisch abbaubares und
LS EEITTE el nichtfliichtiges Losungsmittel. Chargenbetrieb.
Warmebedarf 7.4 [MW] (max) Vorlauf-Temperatur: 140 [°C] Heisswasser
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Luttelgeest | Netherlands EE energy
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Luttelgeest | Netherlands EE energy
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Luttelgeest | Netherlands
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Luttelgeest | Netherlands
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Luttelgeest | Netherlands EE energy
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Luttelgeest | Netherlands EE energy
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Kontaktieren Sie uns

IS SAVE ENERGY AG
Hauptsitz Schweiz

Hornlistrasse 12 | 8360 Eschlikon TG | Schweiz
+41 43 204 20 20 | info@saveenergy.ch | saveenergy.ch
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